Wykonywanie okladzin ceramicznych

w obiektach przetworstwa
srodkow spozywczych
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rzemyst spozywczy, kuchnie
przemystowe oraz wszystkie
pozostate zaklady przetwor-
stwa Srodkow spozywczych
przezywaja obecnie okres moderniza-
cji w zwigzku z koniecznoscia dosto-
sowania do standardéw Unii Europej-
skiej. Posadzki i sciany w tego typu
obiektach podlegaja duzym obciagze-
niom chemicznym, pochodzacym
przede wszystkim od stosowanych
Srodkow utrzymania czystosci, oraz
mechanicznym i termicznym.

Wymagania, jakim musza sprostac
poszczegdlne elementy wykonczenia
powierzchni uzytkowych w branzy spo-
zywczej, znajduja sie w Rozporzadzeniu
WE Parlamentu Europejskiego i Rady
852/2004 W sprawie higieny srodkéw
spozywczych.

Posadzki powinny by¢ trwate, niena-
sigkliwe, nieprzepuszczalne, nietoksycz-
ne, tatwe do mycia i dezynfekcji, umozli-
wiajagce odplyw wody do instalacji
kanalizacyjnej. Takze sSciany nalezy wy-
konczy¢ materiatami nienasigkliwymi,
nieprzepuszczalnymi, nietoksycznymi,
fatwymi do mycia i odkazania.

Nalezy podkresli¢, ze ustawodawca
definiuje wymagania nie podajac jedno-
czesnie konkretnych rozwiazan materia-
towych i w zadnym wypadku nie jest to
niescistos¢. Przepisy okreslaja jedynie
warunki, jakim powinny sprosta¢ po-
wierzchnie podtég w obiektach przemy-
stu spozywczego, natomiast wybdr od-
powiednich materiatéw i technologii
pozostawia inwestorom i wykonawcom.

NAJCZESCIEJ POPELNIANE BLEDY

W nowych i modernizowanych
obiektach mozna jednak spotkac btedy
wynikajace z niewiedzy lub niedbatosci
o jakos¢ wykonanych robét. Ich efekty
to konieczno$¢ przeprowadzenia kosz-
townych remontéw oraz uciazliwych
napraw w trakcie eksploatacji obiektu,
wymagajacych niejednokrotnie wyta-
czenia pomieszczenia lub obiektu z eks-
ploatacji, co niekorzystnie wptywa na
wyniki finansowe firm.
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Czesto spotykanymi btedami w obie-
ktach przemystu spozywczego jest po-
zostawienie pustych przestrzeni pod
oktadzinami, co prowadzi do groma-
dzenia sie w nich mikroorganizmoéw
oraz powstawania spekan (ostabienie
wytrzymatosci udarowej oktadzin cera-
micznych) w wyniku przekazywania ob-
cigzen mechanicznych, pochodzacych
od wézkow i innych obiektéw porusza-
jacych sie po powierzchni, nie na calg
ptaszczyzne (fotografia 1).

Innym btedem jest brak wyoblen
(zaokraglen) stykéw scian z podtoga
oraz scian ze s$cianami (fotografia 2).
Powoduje to duze trudnosci w utrzy-
maniu czystosci oraz stanowi idealne
miejsca do gromadzenia sie brudu, mi-
kroorganizmoéw oraz pozostatosci po
procesach produkcyjnych.

Czesto spotykanym btedem wyko-
nawczym jest ponadto prowadzenie
prac modernizacyjnych na silnie zawil-
goconym podtozu (fotografia 3).

Fot. 1. Szkody powstate na skutek braku
pelnoptaszczyznowego przylegania
zaprawy klejacej do spodniej strony plytek

Fot. 2. Brak wyokraglenia w strefie przej-
$ciowej sciana-podioga powoduje groma-
dzenie sie brudu, mikroorganizméw oraz
znaczne trudnosci w utrzymaniu czystosci

Fot. 3. Nieprawidlowo prowadzone prace
modernizacyjne (zawilgocone podtoze)

W przypadku przemystu przetwor-
stwa miesa, ryb oraz zaktadéw rozbioru
miesa, ze wzgledu na charakter produk-
cji, zarowno oktadziny posadzkowe, jak
i Scienne obcigzone s3 duza ilosciag wody
oraz produktami pochodzenia zwierze-
cego takimi jak krew, thuszcz.W zaktadach
tych konieczne jest stosowanie srodkéw
o odczynach od kwasnego do zasadowe-
go, w celu utrzymania czystosci na odpo-
wiednim poziomie, co réwniez stanowi
duze obciazenie oktadzin. Ponadto nale-
zy pamieta¢ o kolorystyce zastosowa-
nych zapraw do spoinowania. Niedo-
puszczalne jest stosowanie koloru
czerwonego oraz zielonego ze wzgledu
na charakter pracy oraz srodki spozywcze
przetwarzane w takich zakfadach.

ROZWIAZANIA SYSTEMOWE
Jedna z powszechnie stosowanych
metod prowadzenia prac wykoncze-
niowych w przemysle spozywczym
jest wykonanie okladzin ceramicz-
nych na powierzchniach scian i pod-
t6g. Charakteryzuja sie one bowiem
duza odpornoscia chemiczna, mecha-
niczna oraz tatwoscia utrzymania czy-
stosci, a cechy te uznawane sa za pod-
stawe charakterystyki powierzchni
roboczych w obiektach przemystu
spozywczego. Ponadto sa technolo-
gicznie proste do wykonania i odpo-
wiadaja ostrym normom sanitarnym.
System Tytanowy Sopro (fotografia 4)
zaleca sie stosowac¢ w przypadku, gdy
oprécz obcigzen chemikaliami wystepu-
ja duze obciazenia mechaniczne. Naj-
wiekszym obcigzeniom, oprécz oktadzin
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Fot. 4. System Tytanowy Sopro:

1 - podtoze betonowe; 2 - grunt do podtozy
chtonnych Sopro GD 749; 3 - szpachla tytano-
wa samopoziomujaca Sopro TFS 563;
4 - pierwsza warstwa uszczelnienia Sopro DSF
523 (uszczelnienie stosowane w pomieszcze-
niach narazonych na dziatanie wody); 5 - druga
warstwa uszczelnienia Sopro DSF 523; 6 - war-
stwa kontaktowa klej tytanowy elastyczny So-
pro TFK 420; 7 — warstwa grzebieniowa klej ty-
tanowy elastyczny Sopro TFK 420; 8 - fuga
tytanowa Sopro TFb lub tréjsktadnikowa fuga
epoksydowa Sopro FEP 604 wraz z okladzina
ceramiczng

ceramicznych, podlegajag zastosowane
zaprawy do spoinowania. Musza one
bowiem mie¢ duza wytrzymatos¢ me-
chaniczna i chemiczna przy matym prze-
kroju poprzecznym. Wymagania te spetf-
niaja spoiny firmy Sopro, takie jak Sopro
TFb 554 lub Sopro FEP 604.
Hydraulicznie wiazaca zaprawa fugowa
Sopro TFb 554 (fuga tytanowa 3 - 30 mm,
dostepna w pieciu kolorach), dzieki bar-
dzo wysokim parametrom wytrzymato-
Sciowym jest odporna na wyptukiwanie.
Ponadto charakteryzuje ja duza wytrzy-
matos¢ termiczna (250°C), odpornosé na
grzyby, sél oraz obcigzenia strumieniem
pary wodnej. Dzieki technologii Mikro-
dur® zastosowanie tej zaprawy gwaran-
tuje duza szczelnos¢ spoiny. Ze wzgledu
na parametry moze by¢ stosowana jako
alternatywa do fugowych zapraw epok-
sydowych w przypadku niektérych
obiektow przemystu spozywczego,
gdzie obcigzenia chemiczne nie sa zbyt
duze. Za stosowaniem fugi tytanowej
przemawia takze fatwos¢ wbudowania
w siatke spoin oraz konkurencyjna cena
w poréwnaniu z fugami epoksydowymi.
W przypadku obiektéw, w ktérych
obcigzenia chemiczne przekraczaja che-
moodpornos¢ hydraulicznie wiazacej
fugi tytanowej Sopro TFb, zaleca sie sto-
sowanie tréjsktadnikowej fugi epoksydo-
wej Sopro FEP 604. Ze wzgledu na doda-
tek piasku kwarcowego (Sopro QS 507)

jest ona bardzo konkurencyjna cenowo
w stosunku do epoksydowych zapraw
fugowych dostepnych na rynku krajo-
wym. Sopro FEP 505 jest chemicznie
wigzaca, o duzej wytrzymatosci mecha-
nicznej, odporna na agresywna wode,
thuszcze naturalne i chemikalia.

Wymienione zaprawy fugowe maja
odpowiednie dokumenty dopuszczaja-
ce je do wbudowania w obiektach prze-
mystu spozywczego.

Duze obciazenia mechaniczne po-
chodzace np. od wézkow widtowych
wymagaja zastosowania zapraw kleja-
cych o lepszych wilasciwosciach niz za-
prawy tradycyjne. Taka zaprawa jest np.
Sopro TFK 420 - hydraulicznie wiazaca,
elastyczna, potptynna, ktéra umozliwia
uzyskanie w tatwy sposéb petnego
przylegania do okfadziny ceramiczne;j.

System epoksydowy Sopro sktada
sie z odpowiednio dobranych elemen-
téw (fotografia 5), poczawszy od prepa-
ratu gruntujacego Sopro EPG 522
(opcjonalnie preparat gruntujacy do
podtozy chtonnych Sopro GD 749), ktéry
ma za zadanie zwigkszenie przyczepno-
$ci do podtoza epoksydowej, dwusktad-
nikowej, cienkowarstwowej zaprawy kle-
jacej, na ktérej mocowane sa okfadziny
ceramiczne, a na tréjsktadnikowej fudze
epoksydowej Sopro FEP 604 konczac.

Odpowiedni doboér technologii oraz
systemoéw Sopro, w zaleznosci od kon-
kretnego przypadku, a takze przepro-
wadzenie prac zgodnie z technologig,
gwarantuje wykonanie powierzchni
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Fot. 5. System epoksydowy Sopro:

1 - podioze betonowe; 2 - grunt epoksydowy
Sopro EPG 522 posypany piaskiem; 3 - elastycz-
na powtoka uszczelniajagca Sopro PU-FD
(pierwsza warstwa); 4 - elastyczna powtoka
uszczelniajaca Sopro PU-FD (druga warstwa);
5 - warstwa grzebieniowa - klej epoksydowy So-
pro DBE 500;6 - fuga epoksydowa Sopro FEP 604

uzytkowych spetniajacych nastepujace
wymagania:

= wodoszczelnos$¢;

= wodoodpornos¢ (odporne na szkodli-
we dziatanie wody, nienasiakliwe);

m- trwatos¢ przy duzych obcigzeniach
chemicznych, termicznych oraz mecha-
nicznych;

= antyposlizgowos¢ (R9 do R13);

= tatwos¢ utrzymania czystosci w wa-
runkach przemystowych.

PRZYKLAD REALIZACJI

Wejscie Polski do Unii Europejskiej
wymusito stosowanie w przetwoérstwie
spozywczym nowych technologii prze-
prowadzania prac wykonczeniowych.
Przyktadem moze by¢ nowo wybudowa-
na ubojnia w Woélce Somiankowej (foto-
grafia 6), gdzie juz w fazie projektu prze-
widziano wszystkie aspekty pracy
obiektu. Zostat on wybudowany zgod-
nie z planem technologicznym pozy-
tywnie zaopiniowanym przez powiato-

Fot. 6. Widok ogodlny rzezni w Wélce Somiankowej

wego lekarza weterynarii w Wyszkowie.
Na scianach znajduja sie okfadziny cera-
miczne z zastosowaniem epoksydowej,
trojsktadnikowej zaprawy fugowej
Sopro FEP 604. Do wykonania wyoblen
w strefach przejsciowych, pomiedzy
$ciana i podtoga, sciang i sciana, w naro-
zach zastosowano blache kwasoodpor-
na, a podtoge stanowi impregnowana
posadzka lastrykowa. Zastosowanie
epoksydowej zaprawy fugowej Sopro
FEP 604 gwarantuje, iz podczas eksplo-
atacji oraz prowadzenia prac dezynfek-
cyjnych nie ulegnie ona wyptukaniu.
Rodzimy przemyst spozywczy nie pozo-
staje wiec w tyle za odpowiednimi gate-
ziami przemystu spozywczego w pozo-
statych krajach Unii Europejskiej. Ponadto
na polskim rynku chemii budowlanej do-
stepnos¢ specjalistycznych produktow
oraz nowoczesnych technologii jest po-
réwnywalna z innymi krajami Europy. ®
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