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eszcze kilkanascie lat temu funk-

cjonowat stereotypowy obraz

glazurnika jako fachowca, ktéry

po godzinach pracy na etacie
uktada ptytki w dorywczych zlece-
niach, przychodzac na miejsce pracy
z siatka, z ktérej wystaje mata przeci-
narka reczna, krétka poziomica i paca
do rozprowadzania kleju. Ten, w pew-
nym stopniu przerysowany, obraz
jest juz z catg pewnoscia nieaktualny.
Dzi$ profesjonalny glazurnik stat sie
fachowcem pilnie poszukiwanym.
Wspomniane wczedniej narzedzia s
niewystarczajgce do wykonania cze-
sto skomplikowanych zlecen. Obecnie
wymaga sie od glazurnika odpowied-
niego wyposazenia i umiejetnosci.
W dalszym ciaggu gtéwnym jego narze-
dziem pozostaje przecinarka reczna.
Zmienity sie jednak jej parametry.
Wiaze sie to z trendami na rynku pty-
tek ceramicznych. Pojawienie sie coraz
grubszych i wiekszych ptytek zmusito
producentéw sprzetu dla glazurnikéw
do stworzenia przecinarek potrafia-
cych poradzi¢ sobie z takimi ptytkami,
z zachowaniem dotychczasowych za-
let przecinarek recznych.

Ich gtéwnym atutem jest szybkos¢
ciecia. Przeciecie ptytki zajmuje do-
stownie sekundy w poréwnaniu z cie-
ciem na maszynach elektrycznych.
Dodatkowq zaletg jest niewatpliwie
utrzymanie czystosci w miejscu pracy,
gdyz nie korzystamy z wody do chto-
dzenia i nie generujemy nadmiernego
kurzu. Reczne przecinarki mozna ta-
two przewozi¢, co jest duzym utatwie-
niem dla uzytkownika, a w przypadku
koniecznosci przeniesienia maszyny
w inne miejsce jej gabaryty i ciezar
nie stanowia przeszkody w recznym
transporcie. Kolejnym atutem jest

brak koniecznosci zasilania pragdem
elektrycznym, dzieki czemu mozna
pracowac w kazdym miejscu niezalez-
nie od dostepnych zrédet zasilania. Po-
nadto istotnym argumentem przema-
wiajacym za uzytkowaniem maszyn
recznych jest niewielki koszt osprzetu.
Kétka tnace sg dosy¢ tanie i gwaran-
tuja jednoczesnie satysfakcjonujaca
zywotnos¢ oraz fatwos¢ uzytkowania.
W poréwnaniu z urzadzeniami elek-
trycznymi, w ktérych elementem tna-
cym ulegajacym zuzyciu jest tarcza
diamentowa, przecinarki reczne sa
bardzo ekonomiczne.

W wielu przypadkach zastosowa-
nie przecinarek elektrycznych jest
jednak konieczne i pozwala wyeli-
minowac ograniczenia przecinarek
recznych, tj. brak ciecia ukos$nego czy
trudnosci w cieciu najgrubszych mate-
riatéw. Przy wyborze przecinarki elek-
trycznej do ptytek ceramicznych, gre-
sowych oraz ptyt kamiennych nalezy
zwréci¢ uwage na kilka czynnikow.
Jednym z nich jest gwarantowana dtu-
gosc ciecia, umozliwiajaca obrobke
popularnych formatéw ptytek wzdtuz
dtuzszego boku oraz po przekatnej
(np. ptytka 60 x 60 cm przecinana po
przekatnej wymaga 85-90 cm dtugo-
sci ciecia). Obecnie na rynku istnieja
przecinarki z maksymalna dtugoscia
150 cmi wiecej. Drugim istotnym para-
metrem jest glebokos¢ ciecia okredla-
jaca maksymalng grubos¢ cietego ma-
teriatu. W przypadku, gdy konstrukcja
maszyny pozwala na zagtebianie tar-
czy, wowczas mozliwe jest wykonywa-
nie cie¢ podwdjnych (czyli gtebszych
po odwrdceniu materiatu) oraz naciec
w srodku ptytki. Kolejnym istotnym
parametrem przecinarki elektrycznej
jest moc silnika (im wieksza moc, tym
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stabilniejsza jest praca, szczegdlnie
w przypadku materiatéw grubosci
wiekszej niz 20 mm). Nalezy jednak pa-
mieta¢, ze o ptynnosci ciecia decyduje
przede wszystkim tarcza diamentowa
odpowiednio dobrana do danego
materiatu. Decydujac o wyborze prze-
cinarki, nalezy réwniez zwréci¢ uwage
na jej konstrukcje zapewniajaca wy-
gode i bezpieczenstwo uzytkowania,
a wiec czy zapewniona jest stabilnos¢
podczas ciecia, tatwy demontaz nég
i stotu roboczego, a w efekcie sprawne
umycie maszyny po zakoriczeniu prac
oraz jej przewozenie, przeprowadza-
nie powtarzalnych regulacji oraz czy sa
dofaczone przymiary i listwy mocujace
ptytke na blatach.

Coraz czesciej producenci przeci-
narek elektrycznych zwracajg uwage
na bezpieczenstwo i higiene pracy.
Oznakowanie i informacje na ten te-
mat w instrukcji obstugi, to obecnie
zdecydowanie za mato, dlatego przy
projektowaniu przecinarek uwzgled-
niane s np. systemy ograniczajace
ilos¢ pytu wyrzucanego podczas pracy.
Przy wyborze przecinarki nalezy row-
niez pamietac o planowanym miejscu
wykonywania prac - czy s3 to miesz-
kania prywatne, do ktérych bardziej
nadaje sie urzadzenie mniejsze, czy
np. domy lub hale, w ktérych tatwiej
wygospodarowac miejsce na maszyne
o wiekszych rozmiarach.

Przy omawianiu przecinarek elek-
trycznych nie sposéb nie wspomniec
o tarczach diamentowych, traktowa-
nych czesto jako serce przecinarki. Na-
wet najlepsza i najdrozsza przecinarka
nie bedzie efektywna bez dobrze do-
branej tarczy do obrabianego mate-
riatu. Korpus tarczy diamentowej jest
z reguty wykonany ze stali lub stopu



