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ATLAS Sp.zo.0.
91-421 £6dz, ul. Kilinskiego 2
tel. 42 631-89-55; fax 42 631 88 88
bezptatna infolinia: 800 168 083

WiM
WIM Sp.zo.0.
ul. Wronia 61/63
97-300 Piotrkow Trybunalski
tel. +48 44 744 12 50, fax 447441259
e-mail: biuro@wim-chb.pl
www.wim-chb.pl

Sopro

Sopro Polska Sp. z o.0.
tel. 22 335 23 00, fax 22 335 23 09
e-mail: biuro@sopro.pl
www.sopro.pl

Jii SCHOMBURG $YMBUD

Systemy materiatéw budowlanych

SCHOMBURG Polska SP. z 0.0.
ul. Skleczkowska 18A, 99-300 Kutno
tel. 24 254 73 42, fax 24 253 64 27
e-mail: biuro@schomburg.pl
www.schomburg.pl

"weber

SAINT-GOBAIN

CELETT)

Saint-Gobain Construction
Products Polska sp.z o.0.
marka Weber Deitermann

51-502 Wroctaw, ul. Mydlana 7
infolinia: 801 620 000
tel. 71 372 85 75, fax 71 37514 19
e-mail: kontakt.weber@saint-gobain.com

MAPEI Polska Sp. z 0.0.
ul. Chatubinskiego 8
00-613 Warszawa
tel. 22 595 42 00, fax 22 595 42 02
e-mail: info@mapei .pl
www.mapei.pl

MAPEI Polska Sp. z 0.0.
ul. Chatubinskiego 8
00-613 Warszawa
tel. 22 595 42 00, fax 22 595 42 02
e-mail: info@mapei .pl
www.mapei.pl

BOTAMENT"

SYSTEMBAUSTOFFE EECOE

MC Bauchemie Sp.zo.0.
Oddziat BOTAMENT
ul. Pradzynskiego 20
63-000 Sroda Wikp
tel. 61 286 45 20
fax 61286 45 14
www.botament.pl

ARDEX Polska Sp.zo.0.
ul. Jarzebinowa 6
55-200 Stanowice k. Otawy
tel. 717164564
kom. 602 875 117
fax 717164561

Lp. PARAMETRY e-mail: atlas@atlas.com.pl www.netweber.pl e-mail: biuro@ardex.pl
www.atlas.com.pl www.deitermann.pl www.ardex.pl
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1. | Nazwa Artis, Prestige, Extra Epoxyd Diamond Grout Topas DFE Asodur - EK98-Boden | Asodur - EK98-Wand Weber.xerm 848 Kerapoxy Kerapoxy Design Kerapoxy IEG Boton EF 500 Ardex EG 8
2 Szeroko$¢ spoin 1-6 mm na $ciany 1-15mm 1-15mm do7 mm 1,5-10 mm zalezy od wymiaréw ptytek, wyréb nadaje sie takze do spoino- od3mm od2mm od 3mm 2-10mm 2-12mm
1-10 mm na podtogi wania mozaiki
3. | Czas przydatnoscido uzy- | ok.45 min 30-45min 30-45 min 30-40 min ok. 40 min przy +23 °C ok. 45 min 45 min 45 min 45 min ok. 30 min przy temperaturze obrébki od | 30 min
cia po zmieszaniu obu +10°Cdo +25 °C
sktadnikow?
4. Dostepne kolory biaty, szary, jasnobezowy, bezowy, brazowy, bez | gama 20 koloréw zgodnych gama 10 koloréw zgodnych 14 podstawowych koloréw + dwa brokaty (ztoty i srebrny), ktére mozna mieszac | szary zblizony do RAL 7030 biaty, srebrnoszary, cementowoszary, ciemnoszary, szarobezowy | 29 koloréw 15 koloréw, plus nieskoriczona liczba mozliwo- | szary, jasminowy kremowobiaty, srebrnoszary, szary biaty, szary
pastelowy, ciemnobrazowy z prébnikiem koloréw z prébnikiem koloréw z kazdym kolorem jasnoszary zblizony do RAL 7035 $ci dekoracyjnych w wyniku mieszania poszcze-
starobiel zblizony do RAL 9001 golnych koloréw ze soba, jak réwniez z 2 dodat-
inne kolory na zamoéwienie kami metalizujacymi MAPEGLITTER (srebrny i
ztoty — dajacymi efekt brokatowej fugi)
5. | Czy mozna stosowac takze | tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak
na zewnatrz?
6. | Czy mozna stosowac na tak tak tak tak powierzchnie poziome powierzchnie pionowe tak tak tak tak tak tak
powierzchnie pionowe i
poziome?
7. Czas osiggniecia wytrzyma- | 3 dni; wstepna wytrzymatos$é po 24 h, petna | wytrzymatoscé 24 h, chodzenie ok. 24 h, obcigzanie ok. 4 dni mozna wchodzi¢ po: ok. 16 h przy +23 °C mozliwosc¢ chodzenia po 24 h, petha odpornosé chemiczna i 4 dni (chodzenie po 24 h) 4 dni (chodzenie po 24 h) 4 dni (chodzenie po 24 h) 3dni 48 h
tosci mechanicznej? petna wytrzymatos¢ mechaniczna 28 dni po 14 dniach petna wytrzymatosc 14 dni lekko obcigzalny: po ok. 48 h przy +23 °C mechaniczna 7 dni
metna wytrzymatos¢: 7 dni przy +23 °C
8. | Czas osiggniecia wytrzyma- | 7 dni 14 dni 14 dni ok.4 dni petna wytrzymatosé: 7 dni przy +23 °C petna odpornos¢ 7 dni 7 dni 7 dni 7 dni 7 dni 7 dni
tosci chemicznej?
9. Odpornos¢ chemiczna - na | 30% kwas siarkowy, 20% tug sodowy, 20% tug tabela odpornosci chemicznej WIM tabela odpornosci chemicznej WIM kwas mréwkowy 25%, kwas octowy 5% , kwas garbnikowy 10%, kwas mlekowy | ttuszcze pochodzenia zwierzecego, oleje roslinne, kwas mlekowy 10%, kwas cytry- | zgodnie z tabela odpornosci chemicznej kwas octowy 5%, kwas solny 37%, kwas cytrynowy 10%, kwas mréwkowy 2,5%, kwas mlekowy kwas octowy 10%, kwas solny 37%, kwas cytrynowy 10%, kwas mréwkowy 10%, kwas mle- | wg tabeli odpornosci chemicznej wg tabeli odpornosci chemicznej
jakie roztwory chemiczne, o | potasowy, 3% kwas solny, 10% kwas cytrynowy, | Epoxyd wg EN 12808-1 Epoxyd wg EN 12808-1 5%, kwas fosforowy 50%, kwas azotowy 50%, kwas solny 56%, kwas siarkowy nowy 10%, kwas solny 37%, kwas siarkowy 35%, tug potasowy 30%, siarczan zela- 5%, kwas azotowy 25%, kwas fosforowy 50%, kwas siarkowy 50%, kwas garbnikowy10%, kwas kowy 10%, k‘{"as azotowy 25%, kwas fF’Sf°’°WY 75%, kY"aS siarkowy 50% kwas garbnikowy
jakim stezeniu 5% kwas mlekowy, 3% nadtlenek wodoru, amo- 50%, kwas winowy 37%, kwas szczawiowy 10%, kwas cytrynowy 37%, amo- zawy |l - roztwor 25%, chlorek zelaza Il - roztwér 30%, podchloryn sodu, wody ter- winowy 10%, kwas szczawiowy 10%, amoniak w roztworze 25%, soda kaustyczna 50%, chlor 0%, N wilmennty U6 L ey 10, elimelitlw (e 257, coih L s Eie
. . . .. -l . . . . . . . 50%, chlor aktywny 6,4 g/, nadmanganian potasu 10%, wodorotlenek potasu 50%, wodo-
niak, I.ekkl olej opalqu, O|ej.l ttuszcze roslinne, n|a!< 25%, podchloryn 6,4 g/l, tug potasu 50%, na.dmangaplan potasu 5%, wgdo- malne - solanki, benzyna wysokooktanowa, olej opatowy i napedowy aktywny 6,4 g/l, nadmanganian potasu 5%,.wodorotlenek potasu 50%,vwodor05|arcgyn sodu 10%, rosiarczyn sodu 10%, podsiarczyn sodu, chlorek wapnia, chlorek zelaza, chlorek sodu, chro-
srodki czyszczace, piwo, soki owocowe, sol rosiarczyn sodu 10%, wodorotlenek sodu 50%, siarczyn glinu, chlorek wapnia, podsiarczyn sodu, chlorek wapnia, chlorek zelaza, chlorek sodu, chromian sodu, cukier, nasycony | mian sodu, cukier, casycony siarczan glinu, benzyna, terpentyna, olej napedowy, olej smo-
kuchenna (roztwér nasycony) chlorek zelaza, chlorek sodu, chromian sodu, podsiarczyn sodu, cukier, ben- siarczan glinu, benzyna, terpentyna, olej napedowy, olej smotowy, oliwa z oliwek, olej opatowy towy, oliwa z oliwek, olej opatowy lekki, nafta, aceton, glikol etylenowy, gliceryna, alkohol
zyna, olej napedowy, olej lekki, oliwa z oliwek, olej smotowy, terpentyna, ropa lekki, olej opatowy ciezki, nafta, glikol etylenowy, alkohol etylowy, gliceryna, benzyna lakowa, etylowy, benzyna lakowa, benzen - krétkotrwaty kontakt, trojchloroetan - krétkotrwaty
naftowa, olej ciezki, alkohol etylowy, glikol etylowy, gliceryna, chlorek rteci 5%, chlorek rteci 5%, woda utleniona 25% kontakt, ksylen - krotkotrwaty kontakt, chlorek rteci 5%, woda utleniona 25%
nadtlenek wodoru 25%
10. | Odpornos¢ na temperature |od-30°Cdo +90°C od-30°Cdo +90°C od-30°Cdo +90°C od -40°Cdo +70 °C od -40°C do +70°C od -20 °Cdo +100 °C; odporna takze na termiczne obciazenia 0d-20°Cdo +100°C od-20°Cdo +100°C 0d-20°Cdo +100°C od-30°Cdo +70°C od -35°C do +70°C
szokowe
11. Dostepne opakowania 2i5kg 1kg,2kgi5kg 1kg, 2kgi5kg wiaderko 3 kg + brokat: woreczek 100 g pojemniki 2 kg i 6 kg 4i12kg 2,5,10kg 3 kg 10 kg 5kg 4 kg
12. | Specyfikacja techniczna, PN-EN 13888:2010 PN-EN 13888:2009 PN-EN 13888:2009 PN-EN 13888 oraz PN-EN 12004 PN-EN 13888:2002 (klasa RG), PN-EN 12004 PN-EN 13888 (RG) i PN-EN 12004 (R2TE) PN-EN 13888 (RG) i PN-EN 12004 (R2T) PN-EN 13888 (RG) i PN-EN 12004 (R2T) PN-EN 13888 (RG) PN-EN 13888:2010. Zaprawy do spoino- | PN-EN 13888
zgodnie z ktérg wyrob jest | KDZ nr 05/084/ARTIS/08 wania ptytek - Wymagania, ocena zgod-
dopuszczony do obrotu zdn. 18.03.2008 nosci, klasyfikacja i oznaczenie
13. | Absorpcja wody po 240 min | < 0,1 g (wg normy) 0,076 g (wartos¢ rzeczywista) | 0,017 g 0,017 g <01g — <01g 0,059 0,059 0,059 059 —
14. | Przyczepnos¢ do réznych Ceramika - 5 MPa, Ptyta wiérowa - 5 MPa, Ptyta | bardzo wysoka bardzo wysoka > 2 N/mm? > 2 N/mm? dla betonu klasy C20/25 (B 25): zerwanie w podtozu tak tak tak tak =
podtozy, tj. ceramika, ptyta | GK-2 MPa, Beton - 3,5 MPa
GK, ptyta wiérowa, beton
15. | Wydajnos¢ w zaleznosciod | zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin, 0,1-3,0 kg/m? 0,1-2,0 kg/m? ok. 0,1 kg/m? przy szerokosci 2 mm i gtebokosci 5 mm (ptytka 30 x 30 cm) zalezy od wymiaréw ptytki i szerokosci spoin zalezy od wymiaréw ptytkii szerokosci spoin A - dtugos¢ ptytki w mm A - dtugos¢ ptytki w mm A - dtugosc ptytki w mm 0,67 - 1,86 kg/m? 5x 5 cm - 0,90 kg/m?
szerokosci i grubosci spoiny | rodzaju i wymiaréw zastosowanych ptytek B - szerokos¢ ptytki w mm B - szerokos¢ ptytki w mm B - szeroko$¢ ptytki w mm 10 x 10 cm - 0,45 kg/m?
oraz boku ptytki 0d 0,35 do 0,6 kg/m” C - grubos¢ ptytki w mm C - grubos¢ ptytki w mm C ~grubos¢ ptytki w mm 20 x 20 cm - 0,25 kg/m?
D - szeroko$¢ spoiny w mm D - szeroko$¢ spoiny w mm D~ szerokos¢ spoiny w mm 30x30cm-0,30 kg/m?
(A+B)xCxDx1,6/AxB=kg/m? (A+B)xCxDx1,5/AxB=kg/m? (A+B)xCxDx1,4/AxB=kg/m?
Zuzycie MAPEGLITTER jest zmienne w zalez-
nosci od pozadanego efektu estetycznego
i wynosi maksymalnie 10% wagi KERAPOXY
DESIGN
16. | Czy wyréb posiada atest na | tak HK/W/0128/01/2008 w trakcie w trakcie tak tak, nr Atestu PZH HK/W/1016/02/2010 tak tak nie nie tak HK/B/1238/01/2010
kontakt z woda pitna?
17. Jak czysci¢ powierzchnie po | czy$cimy woda z denaturatem — najpierw ostrg skropic zaspoinowang powierzchnie ciepta woda i przy uzyciu gabki z szorst- | czysta, ciepta woda za pomocg gabki wiskozowej czystg ciepta woda przy uzyciu gabki twarda gabka i niewielkg iloscia cieptej wody. Pozostajace ewen- | na Swiezo - gabka czesto ptukana w wodzie, po | na $wiezo - gabka czesto ptukang w wodzie, po | na swiezo — gabkga czesto ptukang w wodzie, po zwigzaniu — mechanicznie po spoinowaniu powierzchnie nalezy czystg ciepta woda przy uzyciu gabki

fugowaniu?

gabka, potem celulozowa, tg ostatnia tez profilu-
jemy ostatecznie spoiny

kiej wtdkniny (np. typu Scotch Brite) ruchami okreznymi profilowa¢ ksztatt
spoiny z jednoczesnym usunieciem resztek zaprawy. Nastepnie za pomoca
zwyktej gabki celulozowej przystapi¢ do usuwania powstatej emulsji oraz
ostatecznego wyprofilowania spoiny. Zmywanie przeprowadzi¢ min. 2 razy

tualnie smugi jeszcze raz przetrze¢ wilgotna, miekka gabka. Do
wody uzywanej do czyszczenia mozna dodac ok. 10% spirytusu,
ewentualnie uzy¢ odpowiedniego srodka czyszczacego

zwigzaniu - mechanicznie

zwigzaniu - mechanicznie

zmy¢ wilgotna gabka. Nastepnie nalezy
przeprowadzi¢ wtasciwe czyszczenie pty-
tek za pomoca hydrogabki.




